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W ostatnim czasie daje si¢ zauwazy¢ nagle poruszenie w branzy
szkoleniowo-doradczej w obszarze szkolen technicznych. Méwig tutaj
o szkoleniach stricte zwiazanych z utrzymaniem ruchu. Takiego boomn dawno
nie widzialem — kolejki chetnych na cykl szkolen praktycznych, zapisy na
nastepne edycje. W zwiazku z zaistnialg sytuacja zastanawiatem sie, skad te
zainteresowanie? Czym ono jest spowodowane?

ozmawiajac z uczestnikami na ten temat, nasuwa Odpowiedz na pytanie, jak wypracowac oszczednosci,

Rdmi si¢ kilka odpowiedzi, ale liderem jest hasto ,,re-  jest tylko jedna — doprowadzi¢ do nalezytego stanu i sy-
ukcja kosztéw”. No wiasnie, czy mozna zredu-  stematycznie dbaé o stan techniczny — czystosé, kontrole

kowa¢ koszty w dziale UR? Pewnie wielu z nas nie razinie  temperatury oleju, kontrole cinienia etc.
dwa stawato pod $ciang z wytapetowanymi banknotami, Juz w tym przypadku mamy wypracowany saving na
nad ktérymi widnieje jedno hasto - SAVING. Wéwczas  poziomie kilku, jak nie kilkunastu procent.
rézne mysli przychodzity mi do glowy, a najczestsza byta
taka: ,,Jak mam tego dokona¢ z takim parkiem maszy-
nowym, ktéry juz dawno powinien by¢ wystawiony jako.
eksponat w muzeum technicznym”. Celowo pomijam  Jak Wypracowac' oszczgdnos’ci?

tutaj niecenzuralne stowa, ktére moglyby te odpowiedz

slticie s Zalesiois tendh ~sstarsdh slow Doprowadzic do nalezytego sta-
nu i systematycznie dbac o czy-
stos¢, kontrole temperatury oleju,
kontrole cisnienia etc.

Nastepne zdjecie (Fot. 2) pokazuje standardowa
dbatos¢ o zaréwno systemy sterujace, jak i wykonawcze
pneumatyki. Na zdjeciu widoczne jest srodowisko, w jakim
elementy wykonawcze pracuja, co w sposéb bezposredni

Fot 1. Typowe wplywa na szczelno$¢ uktadéw pneumatycznych. To whas-

podejciedo nie ze szczelnoscia ukladéw pneumatycznych zwiazane
b draubllgrc\j;cvt: sa oszczednoscei i = ja.k to pokazuja niektdre wyliczer'na
w krajowych — kwota ta wcale nie jest taka mata. Dla przyktadu nie-
przedsiebior- szczelno$é 1 mm, przy ci$nieniu 8 bar w ciagu roku, kosz-
stwach tuje nas okolo 1314 PLN, natomiast nieszczelno$é 5 mm,
przy tym samym ci$nieniu co wyzej, w ciagu roku kosztuje
No wlasnie jak ten saving wypracowaé, aby osiagna¢  okoto 29000 PLN. No c6z liczby nie klamia i —jak wida¢
cele stawiane przed dziatem UR. Odpowiedz moze i nie  — podstawowa dbalos¢ o uktady sprezonego powietrza
jest tatwa, ale niech za przyklad postuza zdjecia kilku  pozwoli generowaé oszczednosci liczone w dziesiatkach,

sytuacji z zycia wzigtych. jak nie setkach tysiecy ztotych w ciagu roku.
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Inny przyklad obrazuje najczestsza przyczyne
powstawania zbednych kosztéw w eksploatacji po-

szczegblnych maszyn i urzadzen. Na zdjeciu nr 3
pokazany jest fragment uktadu napedowego — silnik
— przektadnia. To, co zwraca uwagg, to widoczne $lady
,pocenia”. Tak pocenia. Zjawisko to nie tylko jest ob-
serwowane u ludzi, ale rowniez w obiektach technicz-
nych, a w szczegdlnosci w maszynach produkcyjnych.
Mozna zadaé sobie pytanie, czym to jest spowodowane
i do czego to moze doprowadzi¢? Méwiac o przyczy-
nach, mozna tutaj wyliczaé szereg zjawisk, zaczynajac

~ Fot. 2. Standar-
- dowa '

dbatosc o zaréwno
systemy sterujace,

jakiwykonawcze
pneumatyki

Fot. 3. Fragment

~ ukfadu nape-

dowego - silnik
- przekfadnia.
To, co zwraca uwa-

~ ge towidoczne

slady,pocenia’

Rys. 1. Jak jest
definiowany
termin mainte-
nance i z czego
sie sktada.

utrzymanie ruchu

od luzéw w potaczeniach, az na zanieczyszczeniach
konczac. Jednakze wazne jest, do czego to moze dopro-
wadzi¢, a mianowicie do powstania jakze kosztownego
uszkodzenia.

Podstawowa dbatos$é¢ o te urzadzenia prowadzi do
wypracowania znacznych oszczednosci zaréwno po
stronie energii elektrycznej, jak i kosztow zwiazanych
z naprawami, przestojami etc.

Jak widaé trzy rézne przyklady, a Iaczy ich tak wiele,
zaczynajac od kosztéw, koficzac na prozaicznych czyn-
nosciach, jakimi sa dbalo$¢ o czystosé. Trzy przyktady
pokazuja typowe podejscie reakcyjne w Utrzymaniu
Ruchu, a co za tym idzie jest ono bardzo kosztowne. Idac
tym tropem, mozna stwierdzi¢ nastepujaca sentencje:
,,Chcac Wypracowac’ saving, musimy by¢ w przeciwien-
stwie do reakcji, czyli musimy by¢ proaktywni”. I tulezy
caly sekret, proaktywnos$¢ jest kluczem do osiagniecia
znaczacych oszczednosci. Proaktywny znaczy taki, ktory
nie dopuszcza do powstania takich anomalii, jakie widaé
na zdjeciach. Proaktywny to taki, ktéry mysli i potrafi
przewidywac skutki, do czego moga doprowadzi¢ drob-
ne anomalie. Proaktywny w koficu to nie znaczy wcale
,»czyscié, czyscié, za wszelka cene czys$cic”.

W wielu przypadkach zauwazylem, ze w przedsie-
biorstwach istnieje system tzw. ,,prewencji”’. Wigkszos¢é
przedsigbiorstw stwierdza, ze takowy system posiadaja,
bo przeciez istnieje system certyfikacji ISO, w ktérym
jest mowa o ,,Preventive maintenance”, a co wiecej sa
stworzone kalendarze przegladéw. No i wszystko niby
jest w porzadku, a jednak te zdjecia sa faktem. Faktem
zarchiwizowanym w przedsigbiorstwach z systemami
ISO. Idac tym tokiem rozumowania, mozna stwierdzi¢,
ze system zarzadzania UR, ktéry dziata w takim przed-
sigbiorstwie, jest po pierwsze: prewencyjnym (zgodnie
z I1SO), a po wtdre jest drogim. Stad nasze dazenie
do szukania tych magicznych savingdw. Najlepszym
odzwierciedleniem strategii UR jest ponizszy rysuneck
(Rys. 1 - na podstawie EN 13304), ktéry pokazuje, jak

i
\ No podstawie EN 13306

Czas migdxzy uszkodzeniami
Time between foilures

Uszkodzenie foult

Przed ujawnieniem niezdatnosci

Before a detected 5
Maintenance

Obstuga

Obstuga zapobiegawcza
Preventive Maintenance

v

Obstuga diagnostyczna
Condition Base Maintenance

\

Termowizja, Wibroakustyka,
Ultradzwieki, Analiza oleju, AM
(inspekcja)

v

czasowego
Time Base Maintenance

Obstuga okresowa (Foilure finding
Task), Remont biezgcy (Servicing

Task), Remont Sredni (Hard Time
Task),

Obstuga naprawcza
Corrective Maintenance

Obstuga od uszkodzenia do
uszkodzenia (Run to Failure},

Uszkodzenie Foult

Po ujawnieniu niezdatnosci
After a detected fault

jest definiowany termin maintenan-
ce i z czego sie on tak naprawde
sklada.

Jak wida¢ na schemacie mainte-
nance to obsluga, ktéra sklada sie
z dwéch sktadowych Preventive Ma-
intenance i Corective Maintenance.
Cala tajemnica polega na tym, ze PM
to nie jest jeden worek do ktérego
si¢ wszystko wrzuca i w ktérym sie
wszystko miesza. Tutaj tak napraw-
de lezy sedno sprawy. Wszystkie
dzialania powinny by¢ przesuwane
w kierunku Obslugi diagnostycznej
wlasnie w grupie Preventive Mainte-
nance, czyli Obstugi profilaktycznej.
Dzigki temu te savingi beda latwiej
osiggalne. Niby wszystko jest jasne

Natychmiastowa i oczywiste, to dlaczego w niemal
Immediate

kazdym zaktadzie da si¢ znalez¢ takie

zdjecia jak wyzej? [

Agro Przemyst 6/2010 41

sobota, 6 pazdziernika 2012



